              


附件一：
[bookmark: _Toc264198853]红旗煤矿地面压风机维修技术要求
一、工程概况
空压机型号TSAC132-8.5,出厂日期2010年05月；该空压机运行中出现异响，造成空压机无法运行，空压机退出运行。空压机主机检修工艺要求高、检修工序复杂，检修项目现场无法开展，譬如压缩机内部阴阳转子的间隙调整、阴阳转子表面的防磨喷涂处理、转子的动平衡试验等；检修所需各种专用工器具检修现场不具备。为恢复空压机运行，需对空压机主机进行检修。
二、施工范围
空压机主机1台。
三、施工技术要求
全部检修工作须以冰轮环境空压机机头大修标准进行，具体要求如下：
3.1、拆解：
3.1.1拆解前对主机进行拍照留档，并做好记录，放入大修报告中。
3.1.2拆解主机总成。
3.2、清洗：
3.2.1专用积碳清洗剂清洗主机内油分配管路。
3.2.2主机内各元件清洗，吹干。
3.2.3去除机件表面毛刺。
3.3、部件检测：
3.3.1测量大件的主要尺寸。
3.3.2测量机壳、前轴承座和后轴承座的主要形位公差尺寸。
3.3.3测量阴、阳转子主要形位公差尺寸和啮合间隙。
3.4、转子、前后轴承座、机壳修复：
3.4.1检查与修整阴、阳转子型面。
3.4.2阴阳转子啮合线检测与修整。
3.4.3进气、排气轴承座轴承档、气封档、端面的检查与修整。
3.4.4机壳内腔的检测与修整。
3.4.5转子动平衡检测与校正。
3.5、总装：
3.5.1更换全部轴承。
3.5.2更换主机内部进气端密封件。
3.5.3更换主机内部排气端密封件。
3.5.4更换主机全部密封件及O形圈。
3.5.5更换游隙垫片组。
3.5.6调整游隙。
3.5.7更换全部紧固件。
3.5.8转子啮合检测与调整。
3.5.9安装齿轮。
3.6、总装检测：
3.6.1测量主机各装配位的间隙。确保间隙公差在范围内。
3.6.2盘车检验。
3.7、油漆、装箱、出具大修报告：
3.7.1按照IR的着色标准重新喷漆。
3.7.2使用木质包装箱打包。准备发运。
3.7.3出具《大修理报告与合格证》。
3.8、质量保证
3.8.1维修方应遵守本规范书中的各条款。
3.8.2维修方应承诺在施工及安装过程中，由于维修方原因引起材料和设施的丢失损坏，维修方承担全部责任。
3.8.3矿方有权派遣检验人员到维修方工作场所进行安全检查。
3.8.4维修方所购买更换的各零部件应出具完整的出厂检验合格证书。
四、工期要求
[bookmark: _GoBack]空压机主机大修计划工期自压缩机离开红旗煤矿起至检修完毕后返回红旗煤矿止共计10个工作日（不含节假日，但含主机送修及返矿的在途时间）。
五、服务要求
5.1维修方需指派专人负责压缩机检修的管理和协调工作 。
5.2维修方服从矿方指挥，接受矿方监管，施工中严格执行矿方提出的具体要求、施工规范、质量标准、安全操作规程、防火规定，安全、保质、按期完成本工程。
5.3维修方完全响应矿方对施工安全的要求，接受矿方安全人员的监护及安全培训；对施工安全负全部责任，对维修方人员的安全负全部责任。
5.4维修方遵守法纪，文明施工，保证施工现场的整洁，每日完工后清扫施工现场，接受文明生产及有关规定的考核。
5.5已竣工程未交付矿方之前，维修方负责已完工程的成品保护工作，保护期间发生损坏，维修方自费予以修复。要求维修方采取特殊措施保护的工程部位和相应经济支出，包含在合同价款内。
5.6维修方负责公用系统C仪用空压机主机由矿方现场至维修方现场的往返运输；维修方承担往返运输费用并对矿方压缩机往返运输的安全负全部责任；运输过程中如若发生设备损坏（地震等不可抗拒因素除外），维修方赔偿矿方由此造成的全部损失。维修完毕后将压缩机运送至指定地点。
5.7压缩机检修完成返回矿方现场后，维修方指派技术人员到矿方生产现场无偿提供技术指导，配合调试。
5.8维修方应无条件为矿方技术人员到维修方生产现场的监造、检验提供方便；在压缩机到达维修方现场后1~3天内，维修方无偿进行压缩机的解体，配合矿方技术人员完成设备故障缺陷的鉴定并确认，签字确认后压缩机再发生的缺陷维修方无偿为矿方进行修理。
5.11维修方需提供完整的压缩机产气性能试验检测报告、阴阳转子动平衡试验报告、零部件更换清单等。




